<INSIZE>

INSTRUCOES DE OPERAGCAO

Medidores de espessura

Pega n. Gama Graduagio Exatiddo Tipo
2365-10 0-10mm 0.01mm +0.02mm A
2365-20 0-20mm 0.01mm +0.03mm A
2365-10B 0-10mm 0.01mm +0.02mm B
2365-20B 0-20mm 0.01mm +0.03mm B
4 1-Indicador de marcagao
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3-Ponto de medigao em ceramica
4-Alavanca de elevagao
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2. Medigéao:
Limpar as faces de medi¢do com um pano macio, fechar os pontos de medi¢do e ajustar o
ponteiro do mostrador para zero. Premir a alavanca de elevacéo varias vezes para garantir o
zero exato.
Premir a alavanca de elevagéo, levantar o ponto de medigéo, colocar a pecga de trabalho medida
entre dois pontos de medigédo, soltar a alavanca de elevagéo, os pontos de medigdo contactam
completamente com a pega de trabalho e, em seguida, obter a leitura.

3. Durante a medigéao, o eixo deve estar vertical em relagéo a superficie da pega de trabalho, caso
contrario, a medi¢do pode ndo ser correta.

4. durante a medigéo, proteger os pontos de medigéo de operagéo excessiva.
Se o reldgio comparador cair ou sofrer um choque, inspeccione a precisao da medigéo antes de
o utilizar.
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